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江苏压铸模具ERP零件加工进度

发布日期: 2025-09-21

模具ERP是针对物资资源管理（物流）、人力资源管理（人流）、财务资源管理（资金流）、
信息资源管理（信息流）集成一体化的企业管理软件。1、制造企业：进销存一直是ERP系统的
核X，不过对于制造业来说，只能进行进销存的传统ERP系统已不能满足其需求，制造型企业涉及
到计划、排产、生产、质量等多个方面，满足模块个性化定制和二次开发变得非常重要，比如将
精益生产的一些思想嵌入ERP系统形成制造业精益制造解决方案；MES系制造执行系统的接入；将
产品设计、计划下达、物料采购、生产、运输环节中涉及的质量数据进行贯通形成精Z追溯等等
是制造型企业核X关注点；云易云软件是一家专注于云ERP管理软件开发、销售与服务的高新企业。
江苏压铸模具ERP零件加工进度

模具管理软件系统采购管理：主要包括供应商管理，采购任务管理，采购定单管理，采购价
格管理，采购付款管理，统计分析报表等。系统根据订单计划或者生产计划对需要生产的产品，
可以根据产品BOM自动分解出物料需求清单，同时，自动进行库存核对，把本批需要生产的产品
的缺料清单明细自动展现出来。便于采购人员快速下单，缩短采购周期。还可以对采购过程如供
应商的业绩表现、采购定单的执行情况、价格及付款等状况进行跟踪管理，既保证采购工作的规
范和透明度，又控制了采购工作的随机性和人为性；既保证库存降低，又确保采购物资及时供应。
模具管理软件系统库存管理：对批量生产的产品以及物料的库存进行入库、出库、报废处理、安
全库存、库存盘存等管理工作，并实时自动形成日、月、某个时间段、某类物资等的统计报表供
采购人员、生产管理人员、财务人员和总经理查询决策。江苏压铸模具ERP零件加工进度模具这
类产品的生产加工因使用场景的不同,也反映在工艺、设备、材料、工时等方面。
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模具ERP主要是针对模具行业各个管理环节而派生的模块，有项目、设计、工艺、生产、采购/委
外、仓库、财务等模块，系统对于数据的输出进行及时的消息推送，主要有看板、报表、消息提
醒、邮件提醒等。模具ERP功能介绍：一、订单管理1、变更与追加订单产品，订单出货与收款、
订单状态管理；2、订单自动产生项目与开模信息；3、按单价进行成本分析，按客户、年月报表
等分析；二、项目管理1、项目状态管理（启动、暂停、完成）,按新模，改模、试模项目分类显
示；2、计划甘特图进行预警，及时调整计划；3、查询采购进度、物料状态、工序进度；4、设计
任务：按交期颜色预警，延期消息提醒；任务排程：统计人员负荷，人员报工。

模具管理中库存管理包含以下內容：1、新模具领用：新模具领用由生产制造单位装修工长或组长
到模具组登记领到，登记內容：（a）工单号；（b）产品编号；（c）模具名字及模具识别码；（d）领用時
间；（e）领用人签名。2、模具更换领用：当模具故障或模具毁坏后，由生产制造单位工作人员到
模具登记领到，登记內容：（a）工单号；（b）产品编号；（c）旧模具名字及模具识别码，更换缘故；（d）
新模具名字及模具识别码；（e）领用時间；（f）领用人签名。3、模具维修：旧模具退还模具组后，
由模具组和外委企业进行维修，维修后交于模具管理员进行登记：（a）维修缘故；（b）维修內容；（c）
修模后留意內容；（d）维修工作人员签名。
模具ERP主要有项目、设计、工艺、生产、采购/委外、仓库、财务等模块。
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模具ERP功能介绍。一、工艺管理：1、快速导入标准工艺库；2、复制、粘贴、批量发送、批
量打印工艺；3、工艺单条码打印、图纸工艺及条码打印；二、APS排程：1、工序排程：起始时间、
工艺工时、等待工时预排；2、机台排程：按工序排程进行机台排程；3、排程负荷：根据产能负
荷提前外协；4、项目查看：查看项目排程计划，对关键零件预警、对装配的零件计划进行同步管
控；三、生产管理：1、加工清单：按工序将来工作量、待接收、接收未完成、异常、已完成分类
显示，对加工清单的工艺查看、分批、NG处理等管理；2、生产报工：零件与条码惟一对应，提高
效率和准确度，零件状态与进度管控，降低沟通成本，多个零件批量开工，交接班处理；3、支
持PC扫码枪，手机APP，钉钉移动端，微信小程序等终端，降低采集成本；4、生产报表：零件加
工进度报表，加工报表、员工产值报表、设备稼动率报表、设备状态看板、电视看板；ERP系统的
优缺点都有哪些？江苏压铸模具ERP零件加工进度

云易云软件专注于制造业15年,用心服务于生产线,主要有模具ERP管理系统、零件管理系统等
管理软件。江苏压铸模具ERP零件加工进度

人为地拉线线割，线割间隙处理不对，没作清角及线割的变质层影响。冲模刃口多采用线切
割加工。由于线切割加工的热效应和电解作用，使模具加工表面产生一定厚度的变质层，造成表
面硬度降低，出现显微裂纹等，致使线切割加工的冲模易发生早期磨损，直接影响模具冲裁间隙
的保持及刃口容易崩刃，缩短模具使用寿命。因此，在线切割加工中，应选择合理的电规准，尽
量减少变质层深度。  冲压设备(如压力机)的精度与刚性，对冲模寿命的影响极为重要。冲压设
备的精度高、刚性好，冲模寿命大为提高。例如：复杂硅钢片冲模材料为Crl2MoV，在普通开式压
力机上使用，平均复磨寿命为1-3万次;而新式精密压力机上使用，冲模的复磨寿命可达6-12万次。
江苏压铸模具ERP零件加工进度

中山云易云软件科技有限公司致力于商务服务，以科技创新实现***管理的追求。云易云软件
深耕行业多年，始终以客户的需求为向导，为客户提供***的模具ERP，模具管理系统，零件加工
系统，进销存管理。云易云软件继续坚定不移地走高质量发展道路，既要实现基本面稳定增长，



第 4 页 / 共 4 页

又要聚焦关键领域，实现转型再突破。云易云软件创始人江道金，始终关注客户，创新科技，竭
诚为客户提供良好的服务。


